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	Полное наименование предприятия (организации)
	ОАО "Керченский металлургический комбинат"

	Реквизиты предприятия:  Код ЕГРПОУ
	00191493

	Почтовый адрес
	98306, г. Керчь, ул. В. Белик 12

	Тел./факс
	тел. +38 (065610 4-73-01; факс +38(06561) 6-62-31

	e-mail, адрес веб-сайта
	e-mail: mail@oaokmk.com; www.oaokmk.com

	Руководитель предприятия (организации): Должность
	генеральный директор

	Ф.И.О
	Пригодский Сергей Викторович

	Тел./факс, e-mail 
	тел. +38 (06561) 4-73-01; факс +38 (06561) 6-62-31

	Форма собственности 
	Частная

	Виды деятельности по КВЭД (краткое описание предприятия, основная продукция) 
	· 28.75.0 "Производство стальной эмалированной посуды".; Предприятие основано в 1900 г., является одним из крупнейших производителей стальной эмалированной посуды в Украине . Более 50% продукции поставляется на экспорт (Россия,  Белоруссия, Молдавия, Казахстан, государства Прибалтики). Основная продукция: ; -     стальная эмалированная посуда;; керамическая декалькомания для художественного оформления изделий покрытых эмалью; изделия из фарфора, керамики, стекла;; изолирующие детали для железнодорожной гарнитуры, комплектующая фурнитура для производства стальной эмалированной посуды из пластмассы и другие хозяйственные бытовые изделия.

	Уставной фонд предприятия, (тыс. дол. США)
	5 384,2

	Чистый доход от реализации продукции за последний год,  (тыс. дол. США)
	7 046,7

	Финансовые результаты от обычной деятельности до налогообложения за последний год, (тыс. дол. США)
	1 171,9

	Коэффициент рентабельности предприятия (организации) 
	-17,4%

	Среднесписочная численность штатных работников за последний год, (чел.)
	1084

	Название предложения (проекта)
	"Производство посуды из нержавеющей стали" 

	Сфера инвестирования в соответствии с КВЭД
	28.75.0; "Производство посуды из нержавеющей стали" 

	Краткое описание предложения (проекта)
	Производство посуды из нержавеющей стали высокого качества (функциональные характеристики соответствуют требованиям международной торговли). Посуда имеет обработку поверхности у корпусов, внешняя сторона отполирована, внутренняя отшлифована. Дно корпусов – с термораспределительной прокладкой из алюминия толщиной 5 мм, покрыто вторым слоем нержавеющей стали толщиной 0.6 мм. Крышки стеклянные, выпуклые, окантованные нержавеющим ободком, ручки крышки из термостойкой пластмассы. Для производства необходимо приобрести:; -рычажный пресс для приштамповки дна;; -индукционную печь;; -оборудование для сварки и центровки дна;; -оборудование для полировки и шлифовки корпусов.

	Общая стоимость проекта (тыс. дол. США),  в том числе:
	4 475,3

	Собственные средства
	13,6

	Средства инвестора
	4 461,7

	Срок реализации проекта, лет
	4,2

	Тип инвестиционного предложения (проекта)
	Освоение производства нового вида продукции

	Желаемая форма участия потенциального инвестора в проекте 
	Инвестирование в форме кредита

	Краткое обоснование суммы инвестиций
	Сумма инвестиций будет направлена на приобретение оборудования, указанного в п.13. Считается приемлемым инвестирование проекта под 20% годовых.

	Обеспеченность проекта (наличие земельного участка, производственных помещений, инфраструктуры, оборудования и т.д.)
	Земельный участок площадью 144,65 га

	Стадия готовности проекта к реализации 
	Разработан бизнес-план

	Индекс прибыльности по проекту (PI)
	1,213

	Срок окупаемости проекта, (лет)
	3

	Решению каких местных или региональных проблем будет способствовать реализация проекта, ожидаемые результаты внедрения
	Расширение производства, создание новых рабочих мест

	Количество созданных  рабочих мест по проекту, чел.
	34

	Куратор инвестиционного проекта: Должность
	Зам. ген. директора по экономике

	Ф.И.О
	Храпова Татьяна Васильевна

	Тел./факс, e-mail
	тел. +38 (06561) 4-74-69; факс +38 (06561) 6-62-31; e-mail: khrapova@oaokmk.com

	Дата заполнения карточки
	25.07.06
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